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La presentc invention concerne des pcrfeetionne- 
menls apportes a la ventilation dc machines elec- 
iriques rotatives. 

On sait que pour bien repartir les temperatu- 
res des parties actives statoriques et rotoriques, on 
prevoit entre les paquets des toles des events ra- 
diaux qui sont obtenus au moyen de pieces inter- 
calees entre lesdits paquets. Pour eviter les depla- 
cements de ces pieces qui sont dus notamment aux 
forces centrifuges, vibrations, etc., on fait souvent 
appel a la soudure, ce qui est indesirable, car il 
s'agit de pieces en toles magnetiques. 

Suivant l'invention, on evite cet inconvenient par 
un decoupage et poinconnage approprie d'une partie 
des toles qui sont agencies d'une telle facon qu'une 
fraction desiree de la ventilation axialc est dirigec 
dans un ou plusieurs events radiaux. 

On decrira k titre d'exemple non iimitatif une 
forme de realisation de l'invention dans le cas 
particulier d'un moteur asynchrone n'ayant que 
deux paquets de toles rotoriques et statoriques. Une 
telle machine est representee sur le dessin annexe 
oii la figure 1 est la coupe transversale partielle 
de la machine, la figure 2 est une coupe de la 
figure 1 par le plan a-a, et la figure 3, sa coupe 
par le plan 6-6. 

Suivant ces figures, le rotor est constitue par des 
loles principales 1 pourvues d'encoches 1A. et par 
des toles intercalaircs circulaires 2, d'un diametre 
plus petit que le diametre a fond d'encoche du ro- 
tor, qui constituent des pieces d'espacement ayant 
une epaisseur appropriee et placees entre les pa- 
quets des toles 1. 

Toutes les toles component une ou plusieurs 
rangees de perforations concordantes qui forment 
des canaux 2A, 2B, etc., parallels a 1'axe; des 
flasques de serrage 5 et 6 comportent des trous 
correspondants respectifs 5A, SB et 6A, 6B qui, 



lorsqu'ils sont alignes suivant la figure 3, permet- 
tent le passage d'un flux axial de ventilation repre- 
sente par les fleches fa. II est a noter que les toles 2 
sont montees sur 1'arbre de sorte qu'elles ne peu- 
vent pas se deplacer radialement; elles sont done 
bien fixees sans soudure. 

Comme on le voit sur les figures 1 et 2, certaines 
des perforations pratiquees sur ies toles 2 compor- 
tent des encoches 2C ou 2D qui relient les canaux 
correspondants a la peripheric, ce qui a pour effet 
de diriger radialement le flux fb de ces canaux, par 
exemple suivant la figure 2, surtout si le flasque 6 
est oriente comme represente, de facon a fermer la 
sortie du canal axial 2A. Dans le plan 6-6 suivant 
la figure 3 ou il n'y a pas d'encoche 2C, tout ic 
flux passe axialement par ie trou 6A du flasque 6. 

Le stator est constitue par des paquets de toles 3 
separes par des pieces intercalates 4 qui peuvent 
elre* constitutes par des segments espaces de to- 
les empllees qui ont des dimensions reduites. N'etant 
pas soumis k la force centrifuge, ces segments peu- 
vent etre bien tenus en place par simple serrage, 
par exemple au moyen de boulons appropries, non 
representes. 

En prevoyant un nombre convenable de rangees 
de perforations 2A 2B, etc., ainsi qu'en choisissant 
le nombre approprie d'encoches radiales 2C ou 2D, 
on a la possibilite de repartir de la facon ade- 
quate la circulation axiale ct radiale du fluide re- 
frigerant. 



64 2191 0 73 066 1 



Prix du fascicule : 2 francs 



I. Ventilation perfectionnee de machines electri- 
ques. obtenue par un decoupage et poinronnage 
approprie d'une partie de leurs toles magnetiques 
qui sont agencees de facon k diriger radialement 
une partie desiree de la ventilation axiale. 
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II. Realisation de ces perfectionnements compor- 
tant notamment Fapplication separee ou corabinee 
des moyens suivants : 

1° Entre ies paquets de toles magnet iques du 
rotor et du stator sont intercalees des pieces cTespa- 
cement ayant une configuration appropriee et cons- 
titutes par des paquets de toles de dimensions 
reduites; 

2° Les pieces d'espacement des rotors sont consti- 
tutes par des toles a diametre reduit, montees 
sur Farbre et comportant au moins une rangee de 
perforations alignees qui forment des canaux pour 
la circulation axiale du fluide refrigerant ; 

3° Une partie appropriee des perforations men- 
tionnees sous 2° comporte des encochcs radiales 
qui relient lesdits canaux axiaux k la peripheric du 
rotor; 

4° Les flastpies de serrage du rotor component 
des trous qui s'aiignent avec les canaux axiaux; 



5° Les trous suivant 4° sont supprimes aux sor- 
ties des canaux axiaux dont le flux est dirige dans 
le sens radial par les encoches suivant 3° ; 

6° Les pieces d'espacement rotoriques sont fixees 
par leur montage sur Farbre qui est effectue sans 
soudure; 

7° Les pieces d'espacement des stators sont consti- 
tutes par des segments espaces qui sont formes 
par des toles fixees par serrage; 

8° Le nombre de ran gees des perforations sui- 
vant 2° et le nombre des encocbes radiales sui- 
vant 3° sont choisis de facon a diriger radiale- 
ment une partie appropriee du flux axial de ven- 
tilation. 
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